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L'invention concerne un dispositif pour pulveriser 
au moins un liquide au moyen d'un gaz propulseur 
et, en particulier, pour pulveriser des produits qui 
ne sont pas compatibles entre eux ou avec le gaz 
propulseur, raison pour laqueUe, dans ce dispositif, 
les different* liquides doivent etre separes Pun de 
i'autre ainsi que du gaz propulseur. 

On connait des flacons pulverisateurs pour la 
pulverisation de liquides au moyen d'un gaz pro- 
pulseur, par exemple d'hydrocarbures halogenes 
tels que ceux qui sont conn us dans le commerce sous 
la denomination « Frigen ». Dans ces Bacons pul- 
verisateurs conn us, le produit actif, c'est-a-dire le 
produit k pulveriser se trouve avec le gaz propulseur 
dans un seul reservoir, dans lequel ces produits 
sont done melanges. En actionnant une soupape, 
on ejecte la gaz propulseur sous pression par un 
ajutage de pulverisation, selon le principe connu 
de Paerosol, et ce gaz entraine avec lui des parti- 
cules de produit tres finement divisees. Lorsqu'on 
applique ce procede connu k des reservoirs pulve- 
risateurs de type courant, il n'est toutefois pas pos- 
sible de pulveriser des liquides qui subissent des 
alterations en presence du gaz propulseur, tels que 
certains parfums, ni de pulveriser simultanement 
plusieurs produits liquides qui reagissent Pun avec 
Pautre lorsqu'ils sont melanges. On peut ici citer 
Pexemple d'un melange de resines epoxy avec des 
durcisseurs du type amide, qui, dans les bombes de 
pulverisation connues, reagiraient et durciraicnt 
deja pendant Pemmagasinage. Les dispositifs connus 
ont encore pour inconvenient que, lors de la pulve- 
risation, le gaz propulseur s'echappe forcement de 
la bombe, de sorte que pour pulveriser des quan- 
tites reiativement faibles de produit, il faut une 
quantite assez importante de gaz propulseur, ce qui 



rend le procede peu economique. Enfin, lorsqu'on 
utilise les bombes de pulverisation connues, on ne 
peut le plus souvent recourir qu'a des gaz pro- 
pulseurs incombustibles, pour evker le risque d'ac- 
cidents. Les hydrocarbures tels que le propane, le 
butane etc., qui sont en general reiativement avail- 
tageux, ne peuvent done pas etre utilises comme 
gaz propulseurs dans ces dispositifs de pulverisa- 
tion connus. 

L'invention vise par consequent a procurer un 
dispositif qui ne presente pas les inconvenients des 
flacons de pulverisation connus et qui permette 
de pulveriser des liquides non compatibles entre 
eux ou avec le gaz propulseur en utilisant le 
moins possible de gaz propulseur. II s'agit egalement 
de pouvoir utiliser comme gaz propulseurs des 
hydrocarbures combustibles d'un prix reiative- 
ment interessant. 

Le dispositif conforme a l'invention, destine a 
pulveriser au moins un liquide au moyen d'un gaz 
propulseur, comprend une chambre prevue pour 
contenir le gaz propulseur et au moins une chambre 
a produit a pulveriser, en communication avec la 
boite de soupape d'une soupape de retenue k ouvrir 
de Pexterieur, et separee de la chambre a gaz pro- 
pulseur par une feuille de matiere elastique. 

Le principe de l'invention trouve son application 
dans une serie de formes d'execution, dont quelques- 
unes sont preferables. Selon le but poursuivi, on 
utilisera avec avantage Pune ou Pautre de ces for- 
mes d'execution preferees. 

Dans une realisation tout particulicrement avan- 
tageuse, une vessie, au moins. destinee k contenir 
le produit a pulveriser, fabriquee en un matiere 
elastique en feuille et pouvant etre comprimee, est 
prevue dans un reservoir pouvant etre assemble de 
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fagon amovible au reservoir a gaz propulseur. Le 
reservoir a assembler de fagon amovible an reser- 
voir a gaz propulseur pent ayantageusement pre- 
senter, a son extremite inferieure, une tubulure file- 
ttee, a visser dans un adapteur un reservoir a gaz 
propulseur et pourvue d'un dispositif permettant 
Pouverture de la soupape du reservoir a gaz pro- 
pulseur. Le dispositif permettant I'ouverture de la 
soupape du reservoir a gaz propulseur pent par 
exemple se presenter sous la forme d'un teton prevu 
sur la 'tubulure du reservoir superieur et ayant 
une forme et une longueur tefles qu'il ouvre k sou- 
pape lorsque la tubulure est vissee dans 1'adapteur 
du reservoir, ou encore le corps de la soupape du 
reservoir a gaz propulseur peut etre pourvu d'un 
prolongement approprie, la tubulure du reservoir 
superieur etant pourvue d'une plaque perforee, de 
sorte que lorsqu'on visse la tubulure, la plaque 
perforee presse sur le prolongement du corps de 
soupape et ouvre ainsi la soupape. Dans les deux 
cas, le vissage du reservoir superieur sur le reser- 
voir a gaz propulseur, qui peut eventueflement etre 
une bouteille a. gaz propulseur se trouvant dans le 
commerce, determine le passage du gaz propulseur 
dans le reservoir superieur, pour autant que celui- 
ci ne soit occupe completement par la vessie remplie 
de produit a pulveriser. 

L'avantage de cette forme d'execution est le sui- 
vant : lorsque la ou les vessies elastiques a pro- 
duit a pdveriser ont ete videes a i'aide du gaz 
propulseur, ce qui normalemfent n'a entraine qu'une 
consommation partieHe du gaz propulseur de la bou- 
teille qui a penetre dans le reservoir superieur, celui- 
ci peut etre retire et etre remplace par un autre 
reservoir contenant du produit a pulveriser. La 
bouteille - gaz propulseur peut de cette fagon etre 
utilisee pour la pulverisation de nombreuses doses 
de produit, de sorte que quantitativement, on tire 
le meilleur profit possible du gaz. 

Dans ces dispositifs, la chambre a produit a pul- 
veriser peut etre reliee de differentes fagons a la 
soupape de retenue prevue le plus souvent a i'extre- 
mite superieure : elle peut par exemple etre appli- 
quee par injection ou soudee de fagon appropriee, 
sur la boite de la soupape de retenue ou etre fixee 
a ceue-ci ulterieurement, par exemple par collage 
on par soudage. 

Si, dans de nombreux cas, cette forme d'execution 
repond parfaitement aux exigences et presente de 
tres sensibles avantages par rapport aux dispositifs 
de pulverisation connus, elle a toutefois pour in- 
convenient que, la chambre ou la vessie a produit 
a pulveriser ayant ete videe, rensemble du reser- 
voir fixe de fagon amovible a la bouteille a gaz 
propulseur, y compris la soupape de retenue et, le 
plus souvent egaJement, k tete de pulverisation de 
1'extremite superieure, doit etre mis au rebut, seule 
la bouteifle a gaz propulseur pouvant etre utilisee 



ulterieurement pour la pulverisation d'autres pro- 
duits. De plus, ce systeme necessite Femploi de 
dispositifs relativement onereux pour remplir ie 
reservoir par la soupape de retenue prevue a son 
extremite superieure. Suivant une autre forme d'exe- 
cution, nettement preferable, du dispositif pulve- 
risateur, non seulement le reservoir a gaz pro- 
pulseur, mais egalement le reservoir a relier de 
fagon amovible a celui-ci avec sa soupape de re- 
tenue et sa tete de pulverisation, peuvent etre reem- 
ployes et rl sufBt simplement de rempkeer la vessie 
a produit a pulveriser vide par une pleine. De plus, 
dans ce cas, on peut utiliser des vessies a produit 
a pulveriser qui ne doivent pas etre remplies par 
la soupape de retenue de k partie superieure du 
recipient mais qui peuvent 1'etre par leur extremite 
inferieure, laquelle est fermee, par exemple par 
soudage, apres le rempiissage. 

Ce dispositif de pulverisation prefere se carac- 
terise en ce qu'il comporte un reservoir a assembler 
de fagon amovible au reservoir a gaz propulseur, 
qui comprend un couvercle ou un fond amovible, 
pouvant etre applique de fagon etanche au gaz, et 
un support, pour la feuille de matiere constituant 
la vessie, fixe de fagon amovible dans ce couvercle 
ou ce fond, le support comprenant deux parties annu- 
laires s'adaptant Tune dans 1' autre, qui maintiennent 
en place le bord de k feuille precitee. 

Le- support comprend de preference une partie an- 
nul aire k assembler au couvercle ou au fond ct 
presentant une rainure annul aire dans laquelle s'a- 
dapte k seconde partie annukire, qui est ainsi 
immobilisee, ie bord de k feuille etant serre entre 
la rainure annul aire et k partie annukire interne. 
Pour que le maintien de k partie annukire interne 
dans la partie externe presentant une rainure annu- 
kire soit assure, le bord inf erieur externe de la 
partie presentant la rainure est recourbe vers Tin- 
terieur et, apres mise en place de k partie annukire 
interne, il est saisi par k rainure annulaire en 
dessous de son bord, de sorte que les deux parties 
anmdaires sont fermement ancrees 1'une a Taurre. 

On imagine facilement k simplicite de Fassem- 
biage du support au bord de k feuille, assemblage 
qui par surcroit est realise sans appareil compli- 
que. On glisse par exemple une vessie ou un tube 
en matiere elasdque par son bord superieur dans 
I'anneau interieur, on le replie vers le haut et vers 
1'exterieur au-dessus du bord de cet anneau puis 
on presse ce dernier recouvert par le bord rabattu 
de k vessie dans le second anneau, et, de preference, 
dans la rainure annulaire de k partie emboitante. 
Si k vessie en matiere ekstique sert de vessie a 
produit a pulveriser, son remplissage ne se fait de 
preference qu'apres Tadaptation du support, par son 
extremite arriere, apres quoi la vessie est fermee 
par exemple par soudage. 

Lorsque la vessie, fixee a son support, a ete rem- 
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pile et fermee, le support est fixe au couvercle, ces 
deux elements etant de preference filetes a cet effet 
de facon que le support puisse etre simplement 
visse dans le couvercle. En variante, on peut ega- 
lement prevoir, au cote interne du couverclc, une 
tahiure annulaire dans laquelle s'engage un ren- 
flement annulaire prevu au cote externe du support, 
auquel cas rinsertion du support dans le couvercle 
s'obtient par une pression exercee jusqu'a ce que 
le renflement annulaire s'emboite dans la rainure. 
II va de soi que Ton peut imaginer d'autres modes 
de fixation qui entrent dans le cadre de 1'invention. 
Ainsi, le support peut eventuellement etre pourvu 
d'une ou de plusieurs rainures annulaires dans les- 
quelles s'engageront un ou plusieurs renflements 
annulaires du couvercle. 

Lorsque le support, portant la vessie k produit 
a pulveriser, a ete fixe au couvercle, celui-ci est 
place sur 1c reservoir et y est fixe de facon etanche 
au gaz. Ceci peut avantageusement etre obtenu par 
vissage ou par une fermeture a baionnette. Mais ici 
egalement, on peut encore envisager d'autres possi- 
bilites de fixation equivalentes. Une bague d'etan- 
cheite prevue dans le couvercle peut avantageuse- 
ment assurer rassemblage etanche au gaz du cou- 
vercle et du reservoir. 

Grace a 1'agencement decrit plus haut du dispo- 
sitif de pulverisation, dans lequel une ou plusieurs 
vessies a produit a pulveriser sont montees dans 
un couvercle a assembler de facon amovibie au re- 
servoir, on oblient des bombes de pulverisation dans 
Icsquelles apres la pulverisation de tout ie produit, 
seules la ou les vessies avee leur support, eont a 
remplacer, le reservoir, ainsi que le couvercle et la 
bouteille a gaz propulseur pouvant encore etre uti- 
lises. Dans ce cas, on trouvera done dans le com- 
merce les recipients remplis de produit a pulveriser 
avec support y fixe, independamment des autres 
elements du dispositif. 

De meme, comme on Pa dit plus haut, la vessie 
en matiere plastique peut etre montee a I'extremite 
inferieure du reservoir a assembler de facon amo- 
vibie au reservoir a gaz propulseur; toutefois, 
dans ce cas, la vessie ne peut pas etre remplie de 
produit car elle sert a contenir le gaz provenant 
de la boutcille a gaz propulseur. Dans ce cas, on 
utilise done des dispositifs pulverisatcurs pouvant 
etre remplis de facon repetee et aueun element ne 
doit etre renouvele. Apres avoir pulverise le pro- 
duit se trouvant dans la partie superieure du reser- 
voir, on vide la vessie remplie de gaz propulseur 
de son contenu en devissant le reservoir de la bou- 
teillc a gaz, apres quoi le fond est devisse du 
reservoir et le reservoir, renverse, est rempli de pro- 
duit a pulveriser frais. Le fond est ensuite revisse 
ou autrement assujetti et, apres vissage du reser- 
voir sur la bouteille a gaz propulseur, le dispositif 
est a nouveau pret k I'emploi. 
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Selon que Ton fixe la vessie a fond a un couvercle 
ou a fond, on obtient des dispositifs pulverisateurs 
repondanl a des usages differents, mais dans tous 
les cas, on beneficie du meme avantage, e'est-a-dixe 
que le reservoir, avec la soupape de retenue y fixee et 
la tete de pulverisation, peut toujours etre recm- 
ploye avec la bouteille a gaz propulseur apres 
pulverisation de son contenu. 

Si la vessie remplie de produit a pulveriser est 
montee dans le couvercle du reservoir, on utilise 
des vessies fermees avant TemploL Dans ce cas, 
le support ne presente pas d'ouverture ou il pre- 
sente une ouverture centrale obturee par un bou- 
chon. Si le support ne presente pas d'ouverture, 
celle-ci est pratiquee avant la mise en place dans 
le couvercle par percement au moyen d'un objet 
pointu. Dans ce cas, il est toutefois avantageux que 
le support presente une zone centrale affaiblie, qui 
puisse etre percee par un element prevu a Finterieur 
du couvercle, par exemple un tcton, lorsque le sup- 
port est visse dans le couvercle. Si le support doit 
etre visse dans un fond, il est avantageusement 
perce d'une ouverture centrale non ohturee, puisque 
dans ce cas, ce n'est pas la vessie mais le reser- 
voir externe qui est rempli de produit a pulveriser. 

Les deux parties annulaires s'adaptant Tune dans 
1'autre peuvent se presenter sous les formes les plus 
differentes; pour la fixation de 1'une des parties 
par rapport a Tautre, Tune d'elfes peut etre pour- 
vue de renflement annulaires et de rainures qui 
s'adaptent a des rainures et a des renflements annu- 
laires de 1'autre partie. 

Lorsque la vessie est montee dans le fond du 
reservoir, le support, de preference en forme de pot, 
peut eventuellement contenir une bille qui, selon 
sa conformation, empeche ou ralentit I'ecoulement 
du gaz propulseur se trouvant dans ia vessie lors 
du retrait de la bouteille a gaz propulseur. Au lieu 
d'une telle bille, on peut egalement utiliser une 
soupape de retenue equivalents 

Selon d'autres formes d'execution de 1'invention, 
on peut prevoir au moins une chambre k produit 
a pulveriser, de preference une vessie, directement 
dans un reservoir k gaz propulseur pourvu d'une 
soupape d'adraission pour le gaz. Comme dans le 
cas du reservoir decrit plus haut, a assembler de 
fagon amovibie a une boutcille a gaz propulseur, 
la vessie en matiere elastique peut ou bien jouer 
le role de chambre k produit k pulveriser et etre 
reliee k la boite de la soupape de retenue superieure 
ou etre fixee dans le bord superieur rabattu du 
reservoir k gaz propulseur, ou bien etre fixee au 
bord inferieur ou a la soupape d'admission de gaz 
prevue dans la partie inferieure du reservoir a gaz 
propulseur. Dans ce dernier cas, il va de soi que 
la vessie en matiere elastique ne sert pas de vessie 
k produit a pulveriser mais de chambre k gaz pro- 
pulseur, le produit k pulveriser etant contenu dans 
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le reservoir liii-meme. Suivant une autre forme 
d'execntion encore, le reservoir est divise en une 
chambre a produit a pulveriser et en une chambre 
a gaz propulseur par une membrane elastique fixee 
a la peripheric Su reservoir approximativement a 
mi-hauteur de celui-ci. Ces formes d'execution peu- 
vent daws cer tains cas etre preferahles en ce sens 
qu'eHes sont d'une fabrication plus avantageuse mais 
elies ne permettent toutefois pas un emploi repete 
de la bouteifle a gaz propulseur pour plusieurs 
doses de produit a pulveriser. 

Dans toutes les formes d'execution de Finvention, 
la chambre a produit a pulveriser peut avantageu- 
sement contenir un tube ascendant raccorde de 
facon fixe ou amovible a la boite de soup ape, ce 
tube ne presentant pas, de preference, 1'ouverture 
habituefle a son extremite inferieure, mais etant 
ferme en cet endroit et presentant des lumieres late- 
rales. Ce tube ascendant sert en ordre principal a 
empecher la vessie a produit a. pulveriser, de se 
ramasser lors de ia pulverisation de son contenu 
dans la partie superieure du dispositif, a Favant 
de la soupape de retenue, ce qui pourrait y deter- 
miner Taccumulation de residus qui ne pourraient 
plus etre pulverises. 

Comme la feuifle de . matiere elastique separe 
la chambre a produit a pulveriser de la chambre 
a gaz propulseur doit a. la fois etre impermeable au 
gaz et etre inattaquable par le produit a pulveriser, 
il s'est avere particulierement avantageux de la com- 
poser d'au moins deux couches _ assemblies Fune 
a 1'autre, Tune d'aluininium et Fautre de matiere 
synthetique. II est particulierement interessant d'uti- 
liser des feuilles se composant de trois couches, soit 
une couche d'alumininm revetue de part et d'autre ■ 
d'une feuille de matiere synthetique, de preference 
de polyester d'acide terephtalique (« Hostaphan »), 
de polyethylene, de cellulose regeneree comme 
sous la marque « cellophanes ou ^equivalent On 
obtient ainsi des feuffles elastiques qui, d'une part, 
sont parfaitement impermeables au gaz propulseur 
et a tout produit de remplisage et qui, d'autre 
part, resistent aux attaques chimiques et presentent 
une bonne elasticite. 

Independamment de la forme d'execution speciale 
de leur extremite superieure, les dispositifs pulveri- 
sateurs conformes a Finvention comportent avan- 
tageusement une boite de soupape au moins, avec 
corps de soupape morite mobile dans la direction 
de I'axe du reservoir et ressort prevu en dessous 
du corps de soupape et pressant celui-ci vers le haut 
en position d'etancheite, ainsi qu'une tete de pul- 
verisation s'appliquant a la surface superieure du 
corps de soupape, mobile en direction de i'axe du 
reservoir et ouvrant la soupape lorsqu'elle se de- 
place vers Finterieur de celui-ci. 

Les dispositions de pulverisation faisant Fobjet 
de Finvention conviennent en particulier pour pul- 



veriser, simufcanement . deux liquides au moins qui 
doivent se trouver separes dans le dispositif parce 
qu'ils ne sont pas compatibles ou reagissent entre 
eux et qui peuvent etre reunis qu'a courte distance 
de i'ajutage de pulverisation. Les formes d'execu- 
tion p referees qui repondent a ce but comprennent 
au moins deux vessies a produit a. pulveriser en 
liaison avec les boites de deux soupapes de retenue 
et une tete de pulverisation presentant des canaux 
men ant des boites de soupape a un ajutage de pul- 
verisation en traversant la tete, celle-ci etant en 
liaison avec les corps de soupapes et s'appliquant 
sur eux de facon que lors de son deplacement 
axial en direction des corps de soupapes, ceux-ci 
quittent leur position d'etancheite et prennent une 
position d'ouverture. 

Lorsqu'on utilise ces dispositifs de pulverisation 
a plusieurs reservoirs, on peut remplir Fun d'eux 
d'un gaz propulseur additionnel, de facon qu*un 
melange gaz p ropulseur-produit a pulverisser sorte 
par I'ajutage de pulverisation. Comme ajutage de 
pulverisation, en emploie toutefois de preference 
un ajutage a chambre de tourbiflonnement de 
type connu, de sorte qu'au lieu de pulveriser un 
melange gaz propulseur-produit a pulveriser, on 
peut pulveriser des liquides purs. 

La construction speciale des tetes de pulverisation 
peut faire Fobjet de nombreuses variantes, le prin- 
cipe de i'invention s'appliquant a. toutes les reali- 
sations dans lesquelles des canaux prevus dans la 
tete de pulverisation menent des boites de soupapes 
a un ajutage de pulverisation commun. 

Dans une forme d'execution preferee, le tete de 
pulverisation comprend additionriefiement un dispo- 
sitif melangeur, qui melange intimement les deux 
constituants du produits a pulveriser avant leur ar- 
rivee a I'ajutage a chambre de tourbiflonnement. 
Ceci est particulierement avantageux dans le cas 
de certaines substances, par exemple pour la pro- 
dution de mousses de polyurethanne. Le melangeur 
incorpore . suivant i'invention se compose de deux 
plateaux paralleles assembles par un boitier fixe 
de facon amovible et presentant a i'une au moins 
de leurs surfaces un certain nombre de saillies, Tun 
des plateaux etant perce d'une ouverture centrale 
et Fautre, d'ouvertures voisines de sa peripherie 
pour laisser passer le produit a pulveriser, et le 
boitier presentant un orifice approximativement cen- 
tral pour son raccordement a un ajutage, de pre- 
ference un ajutage a cJiambre de tourbiflonnement. 
Lorsqu'on utilise un trl melangeur, lies deux liquides 
se rencontrant dans ia tete de pulverisation tra- 
versent 1'orifice central du premier plateau et re- 
vient de la vers sa peripherie ou, en traversant les 
interstices compris entre les saillies, ils se melan- 
gent intimement. Des lors, le melange traverse les 
orifices prevus an voisinage de la peripherie du se- 
cond plateau, il passe dans les interstices laisses 
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entre les saillies de celui-ci el de cette peripheric, 
il se dirige vers le milieu du plateau pour penetrer 
dans 1'ajutage a chambre de tourbillonnement. En 
traversant les interstices laisses entre les dents, les 
6oies ou autres saillies des deux plateaux, les deux 
constituents du produit a pulveriser sont remues et 
intimement melanges tandis qu'ils se dirigent vers 
I' ajutage. 

Les deux plateaux pourvus de soies ou de dents 
sont maintenus J'un k cote de I'autre au moyen 
d'un boitier enfonce ou visse, qui peut etre pourvu 
d'une tubulure dans laquelie 1'ajutage a chambre 
de tourbiHonnement est glisse. Les plateaux peuvent 
etre en metal, en matiere synthetique ou en toute 
autre matiere appropriee. Un melangeur de ce genre 
a pour avantage que, lorsqu'on retire le boitier, on 
peut facilement enlever les deux plateaux de la tete 
de pulverisation et les nettoyer si, apres interrup- 
tion de la pulverisation, une reaction des deux cons- 
tituants du produit s'est produite entre eux, ce qui 
peut etre le cas lorsqu'on pulverise des mousses dc 
poiyurethanne. 

Le principe de 1'invention est expose de facon plus 
detaillee avec reference aux dessins, bien que sa 
portee ne soit nullement iimitee aux exemples et 
aux formes d'execution decrites. 

La figure 1 est une coupe verticale d'un dispositif 
pourvu de deux vessies a produit a pulveriser et 
pouvant se visser sur une bouteifle a gaz propulseur 
de type courant dans le commerce; 

Les figures 2 et 3 sont des coupes verticales, a 
plus grande echelle, de variantes de la tete de pul- 
verisation et des corps de soupape representes k la 
figure 1; 

La figure 4 est une coupe verticale d'un dispositif 
dans lequci les vessies k produit a pulveriser sont 
prevues directement dans le reservoir a gaz pro- 
pulseur ; 

La figure 5 est une coupe verticale d'un dispositif 
dans lequel le reservoir est divise par une mem- 
brane en une chambre k gaz propulseur et en une 
chambre k produit k pulveriser; 

La figure 6 est une coupe verticale d'une autre 
forme de dispositif, avec une seule vessie k pro- 
duit a pulveriser, le reservoir superieur etant repre- 
sente detache de fadapteur de la soupape du reser- 
voir a gaz propulseur, dont le haut seulement 
est visible au dessin; 

La figure 7 est une coupe verticale representant, 
detachees Tune de I'autre, les parties d'un dispo- 
sitif avec couvercle amovible et vessie a produit 
a pulveriser remplacable; 

La figure 8 est une coupe verticale d'un dispositif 
pulverisateur pouvant faire 1'objet de remplissage 
successifs, avec fond amovible, ses differentes par- 
ties etant egalement representees detachees Tune 
de Pautre, et 

La figure 9 est une coupe verticale d'un melan- 
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geur pouvant suivant Tinvention, etre incorpore a. 
la tete de pulverisation. 

Le reservoir 1 represente a la figure 1 contient 
deux vessies a produit a pulveriser 2, en matiere 
elastique, par exemple en matiere synthetique en 
feuille, qui sont appliquees aux boites 3 des sou- 
papes par injection ou fixecs par soudagc ou par 
enfilage. Les boites de soupape 3 sont encastrees 
dans la face superieure du reservoir 1 et sont cou- 
vertes par un cache-soupapes comraun 4, qui forme 
les sieges 5 des cones de soupape 6 se trouvant 
dans les boites de soupape. Les cones de soupape 
6 sont presses en position d'etancheite centre les 
sieges 5 par des ressorts en spirale 7, qui s'appuient 
sur des epaulements 8 des boites de soupape 3. 
De plus, les cones de soupape sont pourvus de 
prolongements tubulaires 9, s'elevant a travers le 
cache-soupapes 4 en traversant des can aux de la 
tete de pulverisation 10, contre laquelie ils s'appli- 
quent par leur bord superieur, si bien que lors- 
qu'on actionnc la tete dc pulverisation en la pous- 
sant vers 1'interieur du reservoir, les cones de sou- 
pape quittent leur position d'etancheite en se depla- 
cant egalement vers 1'interieur du reservoir, et que, 
de ce fait, la communication est etablie entre celui- 
ci et les canaux de la tete de pulverisation. Ces 
canaux distincts partant des boites de soupape 3 
communiquent avec un ajutage de pulverisation 
comraun 11. 

Au dessin, la vessie gauche est representee pour- 
vue d'un tube ascendant 12, fixe par un procede 
au pistolet sur la boite de soupape 3 et presentant 
des lumieres laterales 13. La vessie de droite, par 
contre, n'est pas pourvue d'un tel tube. 

Lc reservoir 1 presente k sa base une tubulure 
filetee 14, qu'on peut visser dans 1'adaptateur ta- 
raude 15 monte sur le plateau de soupape 17a de 
la bouteifle a gaz propulseur 16. Cette denniere, 
qui, avant le vissage du reservoir 1, est fermee 
par la soupape de retenue 17, est ouverte dans la 
position dessinee, apres vissage de la tubulure 14 
dans 1'adaptateur 15, sous la pression d'un teton 
18 d'une piece noyee 19 se trouvant dans la tubu- 
lure 14. Dans ce cas, le gaz propulseur peut passer 
de la bouteifle 16 dans le reservoir 1 par les canaux 
20 prevus dans la piece noyee 19, de sorte que, 
lorsqu'on abaisse la tete de pulverisation 10, les 
vessies elastiques 2 sont comprimees et le produit a 
pulveriser, ejecte. 

La figure 2 represente une variante de la tete 
de pulverisation et des soupapes visihles k la figure 
1. Ici, les corps de soupape 21 sont presses en 
position d'etancheite contre des bagues d'etancheite 
23 par des ressorts 22, lorsque la tete de pulve- 
risation 24, pourvue d'un ajutage de pulverisation 
k chambre de tourbillonnment 25, est au repos. La 
tete de pulverisation 24 est introduite, par des pro- 
longements tubulaires 26, dans des tubulures 27 
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formant im tout avec les corps de supape respec- 
tifs 211 Lorsqu'on presse ia tete de pulverisation 
24, les deux corps de soupape 21 sont abaisses et 
quittent leur position d'etancheite, de sorte que 
le produit a pulveriser, quittant les reservoirs qui 
Fernmagasinent, traverse les boites de soupape 28. 
les passages lateraux 29 des tubulures 27 et ies 
canaux 30, pour atteindre 1'ajutage de pulverisation 
a chambre de tourbillonnement 25 et, de la 1'atmos- 
phere. 

La figure 3 represente une autre variante encore 
de la tete de pulverisation et des corps de soupape. 
Dans cette realisation, les corps de soupape, desi- 
gnes par 31, sont pourvus de proiongements 33, qui 
traversent le cache-soupapes 32; la tete de pulve- 
risation 34, qui presente des canaux 35, est mon- 
tee sur ces proiongements. Le fonctionnement de 
la tete de pulverisation est identique a celui des 
tetes de pulverisation representees aux figures 1 et 2, 
si ce n'est en ce qui concerne 1'ajutage de pulve- 
risation normal 36, qui remplace 1'ajutage de pul- 
verisation a chambre de tourbiflonnement des deux 
autres realisations, si bien que cette tete de pulve- 
risation ne peut etre utilisee avantageusement que 
si les reservoirs a produit de pulverisation sont 
comprimes par une certaine quantite de gaz pro- 
pulseur. 

Les soupapes de retenue et les tetes de pulve- 
risation representees ou des soupapes et tetes equi- 
valentes peuvent etre utilisees de facpn identique 
dans les formes d'execution de Pinvention represen- 
tees aux figures 4 et 5. La figure 4 montre un 
reservoir a gaz propulseur 41 pourvu d'un cache- 
soupapes 42, dans lequel sont montees les soupapes 
de retenue 43. Celles-ci communiquent avec des 
vessies a produit a pulveriser 44, en matiere elas- 
tique en feuille, et elles sont collees ou soudees 
par le bord de leur orifice sur des tubulures 45 
des boites de soupape. La soupape 46 prevue, au 
fond du reservoir a gaz propulseur 41, sert a pro- 
duire la pression de gaz dans le reservoir. Pour 
amplifier le dessin, on n'a pas represente la tete 
de pulverisation a la figure 4. 

Une variante de la forme d'execution representee 
a la figure 4 est donnee a la figure 5, ou le corps 
de soupape et la tete de pulverisation ont ete omis. 
Le reservoir 51 est divise par une membrane en 
matiere elastique 52 en une chambre superieure 53, 
destinee a contenir le produit a pulveriser, et en 
une chambre inferieure 54, destinee a contenir le 
gaz propulseur. Les deux chambres sont assemblees 
en 55, point ou la membrane est egalement fixee. 
Du gaz propulseur sous pression est introduit dans 
la chambre 54 par la soupape d'admission 56, repre- 
sentee schematiquement, apres introduction du pro- 
duit a pulveriser par 1'ouverture 57 et obturation 
du reservoir par une soupape et une tete de - pul- 
verisation. 



Le reservoir exterieur 58 visible a la figure 6, 
qui est fabrique en matiere synthetique ou en metal, 
contient une vessie a produit a pulveriser 59, en 
matiere plastique, par exemple en une feuille d'alu- 
minium doublee de feuilies de matiere synthetique. 
L'extremite ouverte de la vessie a produit a pul- 
veriser est fixee par son bord 60 entre la paroi 
interne de la tubulure superieure 61 du reservoir 
externe et la boite de soupape 62, encastree dans 
cette tubulure. La tubulure 61 est pourvue d'un 
rebord superieur circulaire 63, sur lequel est tire 
et fixe le cache-soupape 64. 

Dans la boite de soupape 62 se trouve le corps 
de soupape 65, garni d'une bague d'etancheite 66 
et prolonge d'une tubulure soiidaire 67, qui tra- 
verse une ouverture centrale de cache-soupape 
64, et sur laqueBe est montee la tete de pulverisation 
68, de type connu, pourvue d'un ajutage de pulve- 
risation a chambre de tourbillonnement. 

Un ressort spiral 69, qui s'appuie par son extre- 
mite inferieure sur des epaulements 70 de la 
boite de soupape 62, presse le corps de soupape 65 
en position d'etancheite contre des sa ill ies du cache- 
soupape 64. Le tubulure 67 est percee d'un pas- 
sage lateral 71- 

La boite de soupape 62 fait corps avec un tube 
ascendant 72, qui descend jusque dans le fond du 
reservoir 58, ou il est feme a son extremite in- 
ferieure 73; le tube 72 presente des lumieres late- 
rales 74. 

La tubulure 75, prevue a l'extremite inferieure 
du reservoir 58, est filetee et peut done Itre vissee 
dans un adaptateur 76 de la bouteille a. gaz pro- 
pulseur 77. Celle-ci est pourvue en son centre d'une 
soupape de retenue 78, du type courant dans le 
commerce pour les aerosols, cette soupape etant 
surmontee d'un prolongement tubulaire 79, qui 
traverse 1'adaptateur 76. Ce dernier est fixe par des 
levres 81 dans une gorge annulaire 80 du plateau 
de soupape serti sur le bord 82 de la bouteille a 
gaz propulseur 77. 

Dans la forme d'execution representee a la figure 
7, le reservoir superieur 85 doit etre assemble par 
un raccord filete 84 a la bouteille a gaz propulseur 
83. Le reservoir 85 est pourvu d'un couvercle a 
visser 86, portant un adaptateur 87, qui contient 
la soupape de retenue 88. Sur cet adaptateur, il 
y a lieu de monter une tete de pulverisation, qui 
n'est pas representee. 

line bague d'etancheite 89 sert a assurer 1'etan- 
cheite au gaz du joint du reservoir 85 et du cou- 
vercle 86 visses Tun dans l'autre. 

Le support 91 de la vessie a produit a pulveriser 
92 doit etre visse par le filet 90 dans le couvercle 
86. Ce support 91 se compose d'une partie annulaire 
externe 93, dans laquelle s'adapte une partie annu- 
laire interne 94, le bord superieur de la vessie 92 
etant rabattu et serre entre des deux parties. Le 



bord inferieur 95 de la partie annulaire 93 se 
resserre en dessous de la partie annulaire interne 
94, si bien que ces deux parties 93 et 94 sont calees 
Tune par rapport a 1'autre. La partie annulaire ex- 
terna 93 presente cn 96 une zone amincie, qui est 
percee par la tubulure 97 lorsqu'on vissc 1c support 
91 dans le couvercle 86 par le filet 90. 

La vessie a produit a pulveriser 92 est formee 
d'un tube en matiere elastique appropriee, qui, apres 
avoir ete fixe par son bord superieur dans le sup- 
port 91 est rempli par son extremite inferieure 

98 et est ensuite ferine par soudage. 

Apres avoir visse le support 91 dans le couvercle 
86 ct ce dernier sur le reservoir 85, on visse celui- 
ci sur la bouteille a gaz propulseur 83, la soupape 

99 etant ouverte et le gaz propulseur pouvant arri- 
ver de la bouteille 83 dans le reservoir 85. Lors- 
qu'on actionnc la soupape de retenue 88, la vessie 
a produit a pulveriser 92 est comprimee sous la 
pression du gaz propulseur, si bien que le produit 
sort par la tete de pulverisation, non representee. 

La figure 8 represente une autre forme d'exe- 
cution de 1'invention. Ici, un fond 105, garni d'une 
bague d'etacheite 103, est visse sur le reservoir 102, 
qui, corame dans le cas represente a la figure 7. 
est pourvu a son extremite superieure d'un adapta- 
leur et d'une soupape de retenue. Avant de visser 
le fond 105 sur le reservoir 102, on glisse toutefois 
la vessie 106 par son bord dans la partie annulaire 
interne 107, sur le bord de laquelle on la rabat. 
Apres cela, on pousse la partie annulaire interne 
107 dans la partie annulaire externe 108, le bord 
de la vessie 106 etant serre entre ces deux parties, 
Le support de la vessie 106 ainsi obtenu est alors 
presse dans la tubulure inferieure 109 du fond 
105, jusqu'a ce que le renflement annulaire 110 
s'encastre dans la rainure annulaire 111. 

Le support etant ainsi solidement fixe dans le fond, 
on verse le produit a pulveriser dans le reservoir 
102, a cet effet renverse, apres quoi on visse le 
fond 105. Le reservoir ainsi constitue et rempli 
est alors visse par le filet 101 sur la bouteille a 
gaz propulseur 100, dont la soupape 104, s'ouvre, 
le gaz propulseur pouvant ainsi penetrer dans la 
vessie 106 des que la soupape de retenue de 1'extre- 
mite superieure du reservoir 102 est ouverte a 1'aide 
d'une tete de pulverisation non representee, le pro- 
duit a pulveriser etant ainsi ejecte sous 1'effet de la 
pression du gaz propulseur. 

Lorsque le produit a ete consomme, le reservoir 
peut etre retire de la bouteille a gaz propulseur 
100, la bille 112 empechant une sortie trop rapide 
du gaz propulseur de la vessie 106. 

La figure 9 represente un dispositif melangeur 
combine a un ajutage de pulverisation a chambre 
de tourbillonnement de type connu, represente sche- 
matiquement. La tete de pulverisation est confor- 
mee de fagon que son extremite de sortie, dans 
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laquelle les deux canaux 123 et 124 se rencontrent, 
est suivie d'un plateau circulaire 114, pourvu de 
soies ou de dents 115 au cote oppose a la tete 
de pulverisation ; ce plateau presente une ouverture 
centrale 113 et est monte perpendiculairement a 
1'orifice dc sortie. Un boitier 116, enfonce ou visse 
sur le plateau 114, presse un second plateau 117, 
de meme grandeur que le premier et presentant 
des orifices 118 au voisinage de sa peripheric ainsi 
que des soies ou des dents 119 au cote oppose a la 
tete de pulverisation, sur les soies ou les dents 115 
du plateau 114. Le boitier 116 est pourvu d'une 
tubulure 120, dans laqueHe est ajuste un ajutage 
de pulverisation a. chambre de tourbillonnement 
121. Le passage 122 etablit la communication entre 
I'interieur de la tete de pulverisation ou mieux du 
dispositif melangeur et 1'ajutage de pulverisation 
a chambre de tourbillonnement. 

Les constituants du produit de pulverisation qui 
se reunissent devant le passage 113 traversent celui- 
ci pour penetrer dans la chambre comprise entre 
les deux plateaux 114 et 117 et ils s'ecoulent, par 
les interstices laisses entre les soies ou les demts 
115, vers la peripheric du plateau 117 et, traver- 
sal les passages 118 et les interstices laisses entre 
les soies ou les dents 119, ils atteignent I'orince 
122 et, de la, 1'ajutage de pulverisation a chambre 
de tourbillonnement 121. Les constituants sont in- 
timement melanges lors de leur passage dans ies 
interstices laisses entre les dents ou les soies 115 
et 119. 

RESUME 

Dispositif pour pulveriser au moins un liquidc 
au moyen d'un gaz propulseur, caracterise par les 
points suivants separement ou en combinaisons : 

1° II comprend une chambre destinee a contenir 
le gaz propulseur et au moins une chambre a pro- 
duit a pulveriser separee de la chambre a gaz 
propulseur par une feuille en matiere elastique et 
en communication avec la boite de soupape d'une 
soupape de retenue a ouvrir de I'exterieur; 

2° H comprend au moins une vessie compres- 
sible a produit a pulveriser, en matiere elastique 
en feuille, logee dans un reservoir a assembler 
de facon amovible a un reservoir a gaz propulseur; 

3° Lc reservoir a assembler de facon amovible 
au reservoir a gaz propulseur presente, a eon extre- 
mite inferieure, une tubulure filetee, a visser dans 
un adapteur du reservoir a gaz propulseur et pour- 
vue de moyens permettant rouverture de la soupape 
du reservoir a gaz propulseur; 

4° Le dispositif comprend au moins une cham- 
bre a produit a pulveriser logee directement dans 
un reservoir a gaz propulseur pourvu d'une sou- 
pape d'admission pour le gaz propulseur; 

5° Le reservoir a gaz propulseur contient au 
moins une vessie a produit a pulveriser en matiere 
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elastique en feuille ; 

6° Le reservoir a gaz propulseur est pourvu d'une 
membrane elastique qui le divise en une chambre 
k produit a pulveriser et en une chambre a gaz 
proptrlseur; 

7° Le reservoir a gaz propulseur contient une 
vessie a gaz propulseur, en matiere elastique, en 
communication avec une soupape d'admission pour 
le gaz propulseur; 

8° Au moins une vessie a produit a pulveriser, 
en matiere elastique, est appliquee par injection ou 
soudee^ ou encore fixee ulterieurement sur la boite 
de soupape de la soupape de retenue correspondante ; 

9° Un reservoir a assembler de fagon amovible 
a un reservoir a gaz propulseur comprend un cou- 
vercle ou un. fond pouvant etre monte de fagon 
etanche au gaz et pouvant etre enleve du reservoir, 
ainsi qu'un support pour la matiere en feuille, a fixer 
de fagon amovible au couvercle ou au fond, ce sup- 
port comprenant deux parties anmriaires s'adaptant 
Tune dans 1'autre et fixant entre elles le bord de 
la feuille; 

10° Le support comprend une partie annulaire a 
assembler au couvercle ou au fond et presentant 
une gorge annulaire dans laquelle s'adapte une se- 
conde par tie annulaire, qui y est immobilisee, le 
bord de la feuille etant fixe entre la gorge annulaire 
et la partie annulaire interne; 

11° Le couvercle ou le fond peut etre fixe de 
fagon etanche au gaz sur le reservoir par vissage 
ou au moyen d'une fermeture a baionnette; 

12° La partie annulaire. a assembler au couvercle 
presente une zone centrale affaiblie pouvant etre 
percee; 

1S° La partie annulaire a assembler au couvercle 
presente une ouverture centrale pouvant etre obturee 
par un bouchon ; 

14° Le support est fixe de fagon amovible par 
vissage dans le couvercle et dans le fond; 

15° Le support est fixe de fagon amovible dans 
le couvercle ou dans le fond par emboitement d'un 
renflement annulaire dans une rainure camplemen- 
taire; 

16° La chambre a produit a pulveriser est pour- 
vue d'un tube ascendant assemble de fagon fixe 
ou amovible a la boite de soupape et presentant 
de preference des lumieres laterales; 

17° La feuille de matiere elastique se compose 
d'au moins deux couches assemblees 1'une a 1'autre, 



dont Tune est de f aluminium et 1'autre. de la ma- 
tiere synthetique; 

18° La feuille precitee se compose d'une couche 
d'aluminium revetue de part et d'autre d'une cou- 
che de matiere synthetique, de preference de poly- 
ethylene, de « Cellophane » ou d'« Hostaphan ». 

19° Le disposirif comprend une soupape de re- 
tenue a Torifice du reservoir a assembler de fagon 
amovible au reservoir a gaz propulseur; 

20° H comporte au moins une boite de soupape, 
avec un corps de soupape monte mobile en direc- 
tion de Faxe du reservoir et un ressort prevu en 
dessous du corps de soupape et pressant celui-ci en 
position d'etancheite, ainsi qu'une tete de pulveri- 
sation s'appliquant sur la face superieure du corps 
de soupape, montee mobile en direction de Taxe 
du reservoir et ouvrant la soupape lorsqu'elle se 
deplace en direction de 1'interieur du reservoir; 

21° Le disposirif etant destine a assurer la pul- 
verisation simultanee de deux liquides au moins, 
il comporte au moins deux, vessies a produit a 
pulveriser communiquant chacune avec la boite de 
soupape d'une soupape de retenue, et une tete de 
pulverisation presentant des canaux partant des 
boites de soupape et menant a un ajutage de pul- 
verisation commun, la tete de soupape etant reliee 
aux corps de soupape ou s'appliquant sur ceux-ci 
de fagon que, lors de son deplacement axial en 
direction des corps de soupape, ceux-ci quittent 
chacun leur position d'etancheite pour prendre une 
position oTouverture; 

22° L'ajutage de pulverisation est un ajutage de 
type connu a chambre de tourbillonnement; 

23° Le disposirif comprend un disposirif melan- 
geur additionnel se composant de deux plateaux 
maintenus parallelement juxtaposes par un boitier 
fixe de fagon amovible, de multiples saillies etant 
prevues a.l'une au moins de surfaces des plateaux, 
dont Tun presente un orifice central et Pautre, 
des orifices au voisinage de sa peripheric pour 
laisser passer le produit a pulveriser, le boitier pre- 
sentant un orifice central par lequel il communique 
avec un ajutage de pulverisation, de preference un 
ajutage de pulverisation a chambre de tourbillon- 
nement 

Walter BALTZER 
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